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MACHINES OUTILS

Date Société Bénéficiaire Machine

PROGRAMME DE FORMATION A LA PROGRAMMATION D'UNE
MACHINE OUTILS A COMMANDE NUMERIQUE

Préambule ala Présentation entre le formateur et les candidats pour une évaluation du niveau de
formation:  prérequis et controle des fiches individuelles de chacun

Prérequis :  Lecture d'un plan d'usinage, connaissance des outils de coupe et porte-outils, connaissance des usinages et
conditions de coupe, expérience sur CN souhaitée.

Durée de la formation : 5 Jours

Prise-en-main de la machine et du tableau de commande

Présentation de la machine et de sa cinématique

Navigation dans les menus CNC

Compréhension des différents modes de fonctionnement (edit, auto, handle, MDI...)

Apprentissage de I'édition et de la syntaxe propre a la CNC

Prise-en-main de la machine a travers des manipulations en manuel et MDI

Compréhension et configuration des différents référentiels machine (absolu, machine, relatif, SCM, SCP...)

Paramétrage piéces et outils

e Montage des outils et chargement dans magasin

Configuration des outils dans la CN (types, pointe virtuelle, sens de rotation...)

Mesure des outils selon les 2 axes et paramétrage du rayon en manuel ou avec systéme de palpage
Possibilité de définir un référentiel dédié a la mesure des outils

Montage et paramétrage de la piéce brute a usiner et définition du décalage d'origine

Programmation en ISO et/ou conversationnel

Gestion des programmes (création, modification, sélection, suppression, entrée/sortie depuis un périphérique externe...)
Liste des codes M et codes G utilisés en programmation par la machine

Sélection du décalage d'origine et de I'outil pour chaque opération

Sélection et paramétrage des cycles d'usinage et des arguments correspondants

e Synchronisation des canaux si besoin

e Ultilisation de plusieurs correcteurs pour un seul outil
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Usinage d'une piéce d'essai

Test du programme : en simulation 3D puis en réel en mode sécurisé (machine lock, bloc a bloc, dry run...)
Usinage réel d'un programme test ou d'une piece client

Adaptation des conditions d'usinage

Reprise au milieu d'un usinage

Utilisation des correcteurs dynamiques d'outils

Cycles particuliers

Configuration d'outils freres

Paramétrage de la surveillance de vie d'outils par la CNC

Configuration et utilisation de la surveillance de vie d'outils par le Monitoring
Corrections de programmes

Sauvegarde des programmes

Récapitulatif et retour sur les points nécessaires

Utilisation des systéemes périphériques

Lecture de I'échéancier de maintenance

Manipulation pour déplanter le systéme de changement d'outils (tourelle ou ATC...)
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